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SKANDIA
ELEVATOR

® UNE

Unsere Maschinen sind fir den
AuBeneinsatz konzipiert. Wir ver-
wenden nur verzinktes Stahlblech
und verbinden die Teile mittels
Klemmnieten und Schrauben, um
die Oberflachenschicht intakt zu
belassen. Die Kanten sind zuriick-
gebogen, die Fugen und Nghten
iberschneiden sich und viele Teile
sind erhaben, um das Eindringen
von Wasser zu verhindern. Die
am meisten geféhrdeten Gelenke
sind zusdtzlich mit Gummistreifen
oder Silikon abgedichtet. Die
Produkte der H-LINE wurden fir
Anlagen mit intensivem Hochbe-
trieb entwickelt.

Die Kaparzitdt des Gossenférderers KTHg wird angepasst, um Material von Vorratsbunkern/Silos
oder von einem anderen unteren Skandia Trogkettenférderer zu einem Skandia Becherelevator zu
beférdern. Die Gossensektion ist selbstregulierend.

KTH9

50/64-70/64

STANDARDAUSSTATTUNG:

> Direktmontierter Getriebemotor

Auslauftrichter fir den Antrieb
Selbstregulierende Gossensektionen

Boden-Reinigungsschieber im Spannteil
Kugelgelagerte Ricklaufrollen aus Stahl.
Dauergeschmierte Lager
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Mitnehmer aus PE (Polyethylene|
> Kunststoffverschleiffldchen auf dem Bodenblech.

Kette und Mitnehmer in
Stahl-Schweifkonstruktion
mit Reinigungs-Mitnehmer
aus PE [Polyethylene).

Uberlaufklappe/
Inspektionsdffnung mit
Sicherheitsschalter.

Uberlaufklappe/Inspektionsaffnung mit Sicherheitsschalter

ZUBEHOR:

Anschliisse und Lauftrichter
Kettenschutz
Sichtgléser fir Férdersektionen

>
>
>
> Kapazitatsdrossel fir feinkémiges Material

Kettenspanner mit variabler Stirnfléche fir zusétzliche Sauberkeit

Kette und Mitnehmer in Stahl-Schweifkonstruktion mit Reinigungs-
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Variable Stirnfléche fiir
zusaitzliche Sauberkeit.
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Alle Zeichnungen sind im CAD-Format verfigbar.
KTH9 50/64 7
GOSSENFORDERER 400 t/h 5
Férderleistung fir 750 kg/m?3 i t/h 5 354-399 460-517 548-592
Forderleistung comé/hot 472-532 613-689 731789
Geschwindigkeit - U/min . 24-27 24-27 2527
Keftengeschwindigkeit ° m/s 0.64-0.72 0.64-0.72 0.670.72
Forderkette, Typ i : M112-M450 ‘
Keftenteilung/max. Zugstérke . mm,/kN . 160-200/112-450
Kettenrad, Zdhne : Stk. K 10 '
Mitnehmer, Material : : Stahl
Fordersektion, Breite/Hdohe S mm c 500/640 700/640 ' 700/640
Blechstérke Antrieb, Seite/Bodenblech comm 8.0/2.5
Blechstérke, Spannteil /Férdersektion, SeiTenr/Bodenbh : mm : 4.0/2.5 ’ !
Stéirke, Kunststoffboden X mm % 10.0
Einjauf- und Auslaufiichter B 4.0/0500 40/a550 N 4Q/0550 !
ATEXKlasse (serienméBige Anlage) . . Il 2D/0D
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